MIT NEUEM ANTRIEB
IN DIE ZUKUNFT

Der e-Lader 5055e




Volle Emissionsfreiheit bei voller Leistung
Entdecken Sie den ersten vollelektrischen
Radlader seiner GrolRe

Mit dem e-Lader 5055e spielen CO2-Beschrankungen, RuBpartikel-Grenzwerte oder
einzuhaltende Larmemissions-Werte in lhrer taglichen Arbeit zuklnftig keine Rolle
mehr. Denn der vollelektrisch betriebene Radlader arbeitet voéllig frei von Emissionen,
schont Umwelt sowie Anwender — und wei3 auch in Sachen Effizienz und Wirtschaft-
lichkeit zu punkten. Und damit auch die Leistung stimmt, verbindet der 5055e Elekt-
romobilitat mit der konstant hohen Nutzlast, Gelandegangigkeit und dem Komfort des
klassischen Kramer Radladers.
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Den bauma Innovationspreis
erhalten Unternehmen, die
praxistaugliche Spitzentechnik
fUr die Bau-, Baustoff- und
Bergbauindustrie zur Mark-
treife bringen und dabei stets
sowohl Umwelt als auch Res-
sourcen und den Menschen
im Blick behalten.

Im Jahr 2016 erhielt Kramer
den Preis in der Kategorie
,Maschine” fiir den 5055e.
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Mit Kramer auf der sicheren Seite

Die traditionsreiche Marke Kramer ist seit vielen Jahren im Markt etabliert und steht dabei ganz besonders flr einen Wert:
Sicherheit. Die hohe Qualitat der innovativen Maschinen ist dabei nur ein Aspekt. Auch als Unternehmen ist Kramer eine
sichere Wahl fur Kunden und Héandler, da die Erfahrung und Innovationskraft des Unternehmens fUr Investitions- und
Zukunftssicherheit sorgt. Kurzum — mit Kramer ist man stets auf der sicheren Seite: ,Kramer - on the safe side!*
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Informationen rund um das Thema
ECO bei Kramer finden Sie hier:
kramer.de/eco
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Auf die Technik kommt es an.

Die Zukunft neu entdecken.

Ein Gesamtpaket, das sich sehen lassen kann: Die Vorteile des 5055e spre-
chen fur sich. Denn der vollelektrische Radlader punktet nicht nur mit seiner
Emissionsfreiheit, sondern gleichzeitig mit der hohen Leistung und Effizienz
des klassischen Radladers. Das sorgt fur einen maximalen Wirkungsgrad

bei geringem Kosteneinsatz.

5055e

Schaufelinhalt (m?3)

0,65

Betriebsgewicht (kg)

4.130

Motorleistung Fahrmotor (kW)

15

Motorleistung Hydraulikmotor (kW)

22

lhre Vorteile auf einen Blick

Zero emission

Produkte, die sowohl im Hinblick auf Wirtschaftlichkeit und Umweltfreundlichkeit als auch in Sachen Nachhaltigkeit erstklassig sind,

zeichnen wir mit unserem ECO-Siegel aus.

Okologische Vorteile

e Geringerer CO2-FuBabdruck

¢ Keine Feinstaubbelastung fur
Anwender und Umwelt

e Schonung von Ressourcen

04

<\

4

Niedrige Gerduschemissionen

e |deal fur larmsensible Bereiche

wie Innenstédte, Friedhofspflege,

Hotelanlagen, Parks und Naher-
holungsgebiete

e Perfekt geeignet fir den Winter-
dienst (z. B. Hotellerie und
Kommunaler Einsatz)

* Weniger Larmbelastigung fur
(Neu-)Baugebiete

Keinerlei Abgasemissionen

* Problemloses Arbeiten in
Innenbereichen

¢ Arbeiten in Tunneln ohne
teure Abluftanlagen mdglich

¢ Keine Beeintrachtigung der Luft-
qualitat bei innerstadtischen
Anwendungen durch véllige
Emissionsfreiheit

¢ Keinerlei Emissionsbelastung
von Zoologischen Garten oder

Parkanlagen

@@

Wirtschaftliche Vorteile

® Zukunftsorientierte Technik

® Geringe Wartungskosten

¢ \ollwertiger Radlader mit
neuer Antriebstechnik

® Durch den Preisvorteil von
Strom gegentiber Diesel
werden Kosten gespart

* Amortisation der Mehrkosten
nach etwa 2000 Betriebsstunden

* Bis zu 5 Stunden Laufzeit bei

vollstéandig geladenem Akku.

Leistungsstarke Blei-Saure Batterie oder Blei-Saure-Vlies Batterie
fUr eine hohe Leistung.

INDOOR APPROVED

Emissionsfrei
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Emissionsfrei Arbeiten in Innenrdumen -
das schont Anwender und Umwelt. 05



Mit Sicherheit innovativ
Zukunftssicher und durch-
dacht bis ins Detall

Als erster vollelektrischer Radlader seiner GréBenklasse kombiniert
der 5055e die Vorzlge der Elektromobilitat mit den Leistungspara-
metern eines klassischen Kramer Radladers. Ein Zusammenspiel,
das auf voller Linie Uberzeugt.

Ermiidungsfreies Arbeiten
dank der gerdumigen und ergo-
nomischen Komfortkabine.

Die hydraulische Schnellwechseleinrichtung
macht den 5055e vom Fahrersitz aus in Sekunden
zum Allrounder.

Lange Ladeanlage
fur mehr Flexibilitat.

Reduzierte Betriebskosten durch
effiziente Motoren und die Nutzung
von Strom.

Zwei Elektromotoren sorgen
fur einen hohen Wirkungsgrad
und héchste Leistung.

Die Ladezeit betragt zwischen sechs
und sieben Stunden - eine Zwischen-
ladung ist jederzeit moglich.

Elektromotoren benétigen keinen
Luftfilter, das macht die Maschine
weniger anfallig bei Einsatzen mit Staubbildung.

Flexibler Einsatz durch den
3. Steuerkreis, drucklosen Ricklauf mit
Leckdlleitung und Frontsteckdose.

Sicherer und schneller Materialtransport durch
die hohe Schaufelschirze, den langen Schaufel-
boden sowie groBe Ein- und Rickkippwinkel.

Unsere Radlader bringt nichts aus der Spur

»Bei der Entwicklung des 5055e war es unser oberstes Ziel,
dem Anwender neben dem vollelektrischen Antrieb die ge-
wohnte Leistungsstéarke des klassischen Radladers zu bieten.
Egal ob Hubkraft, Traktion oder Bedienkomfort — wir haben
erfolgreich dafiir gesorgt, dass der Nutzer keinerlei Abstriche
machen muss.”

Martin Eppinger | Technischer Geschéftsflihrer | Kramer-Werke GmbH

Vorderachslenkung und Allradlenkung —
stufenloser Fahrantrieb mit zwei Lenkarten.

.

Passende Bereifung fiir jeden Einsatz
und hervorragende Traktion durch
100% zuschaltbarer Differentialsperre.




Zukunft braucht Herkunft.
Neue Technologie, bewahrte Qualitat.

Mit dem vollelektrischen Antrieb des 5055¢ arbeiten Sie in Zukunft véllig emissions-
frei. Gleichzeitig profitieren Sie von der bewdahrten Leistungsstarke, Standsicherheit
und konstanten Nutzlast eines Kramer Radladers. Denn auf die hohe Qualitat unserer
Maschinen kénnen Sie sich jederzeit verlassen.

Hohe Standsicherheit

Unsere Radlader sind mit einem ungeteilten
Rahmen konstruiert, der Schwerpunktver-
schiebungen selbst bei vollem Lenkeinschlag
verhindert. Dadurch Uberzeugen die Fahr-
zeuge mit hoher Standsicherheit —und das in
unebenem Gelande.

Ungeteilter Rahmen flr
hohe Standsicherheit ...

... ohne Schwerpunktverschiebung.
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Enorme Wendigkeit

Die Allradlenkung und Lenkeinschlage von
38 Grad an jeder Achse ermdglichen Ihnen
ein hohes MafB3 an Wendigkeit. So manches
Lenkmanover wird dadurch tUberflissig und
Verfahr- und Taktzeiten verkurzen sich.

Wenden in einem Zug mit
Allradlenkung ...

... statt zeitraubendem
Mandvrieren mit Knickgelenk.

Konstante Nutzlast

Der ungeteilte Rahmen verhindert, dass sich
der Abstand zwischen Kontergewicht und
Ladeanlage verandert. Das Resultat: Kons-
tante Hebelverhaltnisse, die das Arbeiten in
allen Lastsituationen sicher machen. Dabei
bleibt die Nutzlast unabhangig vom Lenk-
winkel immer gleich.

Konstante Hebelverhéltnisse
fir konstante Nutzlast
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Lenkwinkel ° 10 20 30 40
Kramer

B Wettbewerb (knickgelenkt)

Flexibel im Einsatz
Blitzschnell bereit.

Ganz egal, welche Herausforderung lhre Anwendung fur Sie be-
reithalt: Mit unseren Anbaugeraten behalten Sie die Situation im
Griff. Dank des hydraulischen Schnellwechselsystems passen
Sie lhren 5055e im Handumdrehen jeder Situation an. Welches
Anbaugerat Sie bendtigen, entscheiden Sie selbst ganz nach
Ihrem Bedarf.

Standardschaufel Leichgutschaufel Greiferschaufel
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Seitenschwenk- Hochkippschaufel Stapeleinrichtung

schaufel

Mehr zu unseren Anbaugeraten erfahren Sie hier: www.kramer.de

Passgenau arbeiten mit dem richtigen Anbaugerét.

Jeder Wechsel in Sekunden dank hydraulischer Schnellwechseleinrichtung.
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Abmessungen und Optionen Technische Daten

- y - 5 Schaufelinhalt (Standardschaufel) m? 0,65 Bauart - P-Kinematik
- S = Standard L = Verlangerte !
ABTEEE UG Sirlntii Ladeanlage Ladeaniage Einheit Blei-Saure-  Blei-Saure .
A Gesamtlange "2 m 4,950 5140 Viies™ Betriebsgewicht « 150 Hubkraft/ReiBkraft kN 30,4/28
(Standardausstattung) ? ' Hubzylinder heben/senken s 5,0/3,2
B Gesamtlinge mm 1.650 1.650 vl e
240 (Schutz- _ ;
C Gesamthéhe mit Fahrerkabine 4° mm 2.390 2.390 Netzspannung Ladegerét ' Kontakt 4&0 (iEEi Schnellwechselsystem hydraulisch Kippzylinder 5 28/32
D | FoPS-Schutzgitter mm 2.470 2.470 "
-Schutzgitter Batteriespannung v 80 80 Fabrikat - Jud Kipplast (Standardschaufel) kg 2.500
6 Typ/B t - h .
E gzz*:l'(‘;t:t‘;h;otorhaube o mm 1700 1700 Nennkapazitét Ah 416 495 yp/Bauar asynehron Kipplast (Stapel) kg 2.250
Batteriegewicht kg 1.230 1.185 Leistung KW 15 kW Fahrmotor/ Nutzlast S=1.25 (Stapeleinrichtung) kg 1.750
E Bodenfreiheit bei i 250 250 . 22 kW Hydraulikmotor
Transportstellung der Ladeanlage Ladezeit h 6-7 6-7 Nutzlast S=1.67 (Stapeleinrichtung) kg 1.300
i : Max. Drehmoment Nm U/min 220 Nm (0-1200 1/min) e
G Bodenfreiheit 35 mm 280 280 Laufzeit’ harter Dauereinsatz h 3 3,4 Schiirftiefe mm 55
. I Abgasstufe - emissionsfrei )
H Schaufeldrehpunkt *% mm 3.050 3.300 Laufzeit’ normale Tatigkeiten h 48 5.3 Nutzlast in Transportstellung kg 2.000
I Uberladehdhe *° mm 2.880 3.280 ( ) Fullmengen Einheit
iitthdhe 35 . stufenlos regelbarer f
J AusﬁChUtthhe mm 2350 2620 * Uber Kramer-Testzyklus ermittelt. Fahrantrieb - elektrischer Fahrantrieb Hydrauliktank I 40
L Auskippwinkel ! o 42 42 Geschwindigkeit km/h 0-16
Achsen - Planetenlenkachsen Betriebsspannun \'} 80V DC/A8V AC Fanr-
M Einkippwinkel ' ® 48 51 p 9 und Hydraulikantrieb
3 : Gesamtpendelwinkel ° 16
N Spur?vorn/hinten mm 1.262 1.262 - - Batterie Ah/A 416 Ah AGM/495 Ah Tensor
Differentialsperre - 100% VA
lo) Radstand mm 1.850 1.850 Geréauschemissionen** Einheit
(Vorder-/Hinterachsmitte) ’ ’ hydraulische
- Betriebsbremse = Scheibenbremse Gemessener Wert - 76
Feststellbremse elektrisch geldste Schwi twert d
; - Federkraftbremse chwingungsgesamtwert der 2 2
Abstand Mitte Vorderachse . R - <2,5m/s® (< 8.2 feet/s?)
oberen KorpergliedmaBe
Q zur Schaufelvorderkante mm 1.780 1.970 ) perg
Standardbereifung - 12-18
AuBenkante Schaufel ! 3.550 3780 gewichteten Beschleunigung = < 0,5 m/s* (< 1.64 feet/s?)
. fiir den Kérper
Hydrostatische
' mit Standardschaufel 1000260472 (S) bzw. 1000275101 (L)2 Funktionsweise - Allradienkung mit
A o A e Not\enkelgenschafTEQ ** |nformation: Die Messung erfolgt nach den Anforderungen der Norm DIN EN 474-1 und der
i Y Vorderachslenkung (Option) Richtlinie 2000/14/EG. Messplatz: Asphaltierte Oberflache.
S mit Bereifung 12.0-18
+ mit Rundumkennleuchte + 200 791 ) . “**Messunsicherheit der Vibrationsmessung nach den Anforderungen der Norm DIN EN 474-1 und
mit Rundumienniuchte + 200 mm (7.9 in) Lenkpumpe _ Hydraulikpumpe tber EN 12096. Bitte unterweisen bzw. informieren Sie den Bediener iber mdgliche Gefahren durch
5 Mit Bereifung 325/70 R18 (10 mm) (~0.39 in) mit Bereifung 365/70 R18 (+10 mm) (+0.39 in)/ Prioritatsventil Vibrationen.
mit Bereifung 335/80 R18 (+30 mm) (+1.81 in) mit Bereifung 340/80 R 18 (+25 mm) (+0.98 in)
Doppelwirkend,
Lenkzylinder - mit selbststandiger

Endlagensynchronisierung

max. Lenkeinschlag ° 2x38

1 Arbeitspumpe - Zahnradpumpe
max. Férderleistung (Pumpe) I/min 54
max. Druck bar 235
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Service, der sich sehen lassen kann
Konzentrieren Sie sich auf Ihr Tagesgeschéft — mit unseren umfangreichen Dienstleistungen kimmern wir uns

um den Rest. Denn wenn Sie uns brauchen, sind wir flr Sie da: kompetent, schnell und bei Bedarf auch direkt vor Ort.
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